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- Jahtglag: T
© No. 1% lmug'r m:;]
Bechi- Molybdin-
Hehner 18sung
Schwainefett. i. Laboratoriom .
- . aus Fliesen bereitet . weiss gelb
Sehweinefettproben v. renom- ' ‘
mirten Schlachtern .. . . .| weiss' [gelbl-gran
Baumwollsamentl ... ... dunkelbrasa sofortgmu'
Erhitztes Banmwollsamend! - | unverind.| griin
Schweinef, m, 5Proc. Bmdl,, ’
nicht erhitzt gelbbraun grun
s - -b erhitzt |  weiss  |gelbl.- h
: o
- -10 - - weiss }bhﬁ';im Bing
- -40 - - weiss | bald griin

die Molybdanlosung ein; “bei Zusatz von
10 Proc. tritt eine gut erkennbare Reaction
ein, namentlich wenn man gleichzeitig
eine Probe mit reinem Schweinefett macht;
grossere Mengen lassen sich wohl leicht
damit erkennen. Die griinliche Firbung ver-
schwindet oft mach 2 bis 3 Stunden oder
. sie tritt nur schwach ein, dann wird aber
die Flissigkeit auf Zusatz von Ammoniak
mehr oder weniger deutlich blau.

Die oben angegebenen b Marken, welche
als reines Schmalz auf den Markt gebracht
werden, hielten alle diese Probe nicht aus.
Bei Special und Shield trat sofort Griin-
firbung ein, die anderen 3 Marken gaben
gelblich-griine Firbung, wurden mit Ammo-
niak aber auch blau. :

Die Marke Shield wurde seiner. Zeit
(Juni 1890) auf Grund der oben angefiihrten
Untersuchungsresultate (mit Bechi weiss

bleibend, Jodzahl = b7,5) als frei von Baum-

wollsamens! bezeichnet. Dass die Hiib'sche
Jodzahl die besten Anhaltspunkte fir die
Beurtheilung der quantitativen Zusammen-
setzung der Fette gibt, ist schon von Wiley
(Anal. 1889, 73) widerlegt, indem er zeigte,
dass bei einer Filschung mittels eines Ge-

misches von Cottondl mit Stearin eine ganz -

normale Jodzahl erhalten werden kenn. Ist
das O vorher erhitzt — und das wird
schon von Seiten der Falscher geschehen —

dann ist es nach E. Dieterich durch die |

Bechi'sche Reaction nicht nachzuweisen.
Es wire zu winschen, dass das Verhalten
der Molybd&nldsung gegen Schweinefett und
erhitztes Baumwollsamendl niaher studirt
wiirde. H. Wimmer.

Brennstoffe, Feuerungen.

Wagsergas.
1890 No. 5434) will durch Zersetzung von
Wasserdampf,
u, dgl. Leuchtgas gewinnen.

H. Williams (Engl. P. |

fliissigem Kohlenwasserstoff |
Fig. 203 zeigt.

| einen selthchen Querscbmtt und F1g 204 die

Vorderansicht theilweise ~im Schnitt. Die

| beiden Generatoren .A und A! arbeiten zu-

sammen, indem die Arbeit in dem einen be-
gonnen und in dem anderen vollendet wird;
dies geschieht abwechselnd. Jeder Gene-
rator ist mit einer Retorte B B' versehen,
‘welche bei C . mit Brennstoffen versehen.
wird, Der entstehende Koks wird. - durch
Heben des durchlochten Ventils D in den

3
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Fig. 204

Generator gelassen, welcher —mit einem
Schiittelrost und dem verschliessbaren Aschen-~

-fall F versehen ist.

"Bei der Inbetne‘bsetzung wird die Retorte

-und der Generator mit Brennstoff versehen und

letzterer mit Hiilfe eines Gebldses in Hoch-
glut versetzt. Beide Generatoren stehen durch
die mit den Klappen MM' und NN! ver-.
sehenen Leitungen HJ und- KI mit der
Kammer @ in Verbindung. Diese Kammer
hdlt . 6 mit Eisenschratt beschickte Re- -
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torten J. ~ Auf der Kammer ist, um durch
‘diese erhitzt zu werden, der Carburirungs-
apparat P angebracht. Bei Beginn der
Arbeit werden beide Generatoren und Re-
torten - gefiillt und der eine Generator A in
Glut . versetzt, die Klappe N geschlossen,

durch einen Injector Dampf eingefilhirt und-

die Gase durch H in die Kammer G um O
und das Rohr R geleitet, diese in solcher
Weise erhitzend. Die Gase verlassen dann

B Schnit! G-H.

dieser Rioge auf Rollen ¢ und wird Qurch

ein Triebwerk d in  langsame Umdrehung
versetzt. Scheidewinde ¢ theilen den ganzen
Raum in mehrere Kammern. Iu dem Schar-
mottecylinder sind ausgespart die nach innen
liegenden Heizkanile f und die sie umge-
benden Luftkanile 9 zur Vorwdrmung der
Verbrennungsluft und Kiihlung des Ausseren
Mantels. Der Ofen wird geschlossen durch
den Ofenverschluss K und L. Dieselben be-

TG

|

LT
TS

bei .J die Kammer, treten in den unteren
Theil des Generators A!, welcher gleichzeitig
Dampf erhilt, ein. Da die Klappe M' ge-
schlossen ist, dringen sich die Gase durch
-die Locher des Ventils D, helfen die Be-
schickung der Retorte abtreiben, und treten
zusammen mit den Gasen der Retorte durch
.das mit einer Klappe gegen A versperrte
Rohr T' in den Kiihler S ein. Der dort
niedergeschlagene Theer u. s, w. fliesst wieder
in die Retorte zuriick, so dass schliesslich
aller Brennstoff sich in Gas und .Asche ver-
wandelt. 'Von dem Kiihler geben die Gase
nach dem Waschthurm M, um dort durch
das Wiedererhitzungsrohr R nach dem Car
burirungsapparat P zu gelangen, wo flissige
Kohlenwasserstoffe verdampft werden; schliess-
lich gehen sie durch die Retorten O, wo
noch vorhandener Wasserdampf zerlegt und
freier Sauerstoff gebunden werden soll. Durch
Umstellung der Klappen MM' und NN!
wird der Process abwechselnd von A4 und
von A' aus geleitet. o R,

‘Hiittenwesen.

‘Der Cylinder-Muffelofen von R. Kah~

ler {D.R.P. No. 57522) soll namentlich zum
Roster von Zinkblende verwendet werden.
Der drehbare Cylinder J (Fig. 205 bis 207)
ist aus Scharmottesteinen gewslbt, wird durch
einen eisernen Mantel @ mit Versteifungs-
ringen & zusammengehalten, ruht vermittels

werkstelligen die stetige Verbindung der je-
weilig unteren und oberen Heiz- und Luft-
kandle des Ofencylinders. Aus einer be-
liebigen Feuerung treten die Heizgase durch
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den Henkanal £ in den untereﬁ Sammel-

raum ¢ und strémen durch die Offnungen &
in die jeweilig unteren Heizkanile f, durch

die Offoungen ! in den  hinteren Helzgas-.‘

sammelraum m, durch die Oﬂ"nung‘en n in
die jeweilig oberen Heizkanile / und ziehen
durch die Gffnungen o0, den oberen Heizgas-
sammelraum p und den Fuchs g nach der
'Esse ab. Die Verbrennungsluft, wel¢che von
einem Gebliise geliefert wird, tritt durch das
Rohr » in den oberen Luftsammelraum 3,
stromt durch die Offnungen ¢ in die Jewelllg
oberen Luftkandle g, durch die Offnungen u
in den hinteren Luftsammelraum v, durch

die Offoungen w in die jeweilig  unteren

Luftkanile g und blist in nunmehr erbitztem
Zustande durch die Offnungen z, den unteren
Luftsammelraum y und das mit Warmeschutz-
masse umkleidete Rohr z nich dem Umfange
des Ofencylinders aus. Die in Berithrung
mit dem Rostgut entstandenen Réstgase
treten durch die Uberfalloﬁ'nungen a' der
Scheidewinde ¢ aus einer Kammer in die
andere und ziehen schliesslich in ange-
reichertem Zustande durch das Réstgasrohr b
nach der Flugstaubkammer zur weiteren
Verarbeitung ab. Die rohe Blende wird
durch die Schiittiffoung ¢' in die hintere
Kammer aufgegeben, tritt aus einer Kammer

in die andere durch die immer tiefer, d. b.

niber dem Ofenumfang liegenden Uberfall-
Sffoungen o' und wird schliesslich in fertig
geristetem Zustande aus der Entleerungs-
offnung d' auf ein quer zur Ofenrichtung
faufendes Verladeband ¢! entleert.

Durch ausserhalb des Ofens befestigte
und parallel zur Ofenrichtung verschiebbare
Stifte f!, welche bei jeder Umdrehung des
Ofens an die hebelartige Fortsetzung der
Deckel abstreifen, werden die letzteren
kiirzere oder lingere Zeit gedoffnet und hier-
durch eine beliebige Menge Blende einge-
schiittet bez. entleert. Ein am Ofen selbst

angebrachter Stift ¢' 3ffnet gleichzeitig in ihn-

licher Weise die Drosselklappe oder den
Schieber des Blendefiilltrichters 4'. Die Er-
neuerung der Oberfliche der Blende und die
Fortbewegung derselben erfolgt durch die
Drehung des Ofens, wird aber noch beschleu-
nigt" 1. durch schraubenférmig gewundene
Furchen an der inneren Ofenfliche (wie in
der rechten Hilfte des Ofens gezeichnet)
oder 2. durch schaufelihnlich wirkende,
scbrig zur Léngsrichtung des Ofens stehende
Ansitze ¢' (wie in der linken Ofenhilfte,
und im Scboitt 4-B veranschaulicht) oder
3. entweder fiir sich oder in Verbindung
mit den Einrichtungen unter 1. und 2. durch
geneigte Lagerung des Ofencylinders J nach
der Entleerungsdffnung hin, wobei die Ver-

schiisse K und L entsprechend abgeschrigt
werden.

Zinkdestillirofen. A.Hawel (D.R.P.
No. 57 385) verbindet die Muffel 4 (Fig. 208)
und Vorlage B mit der Kammer C, in
welcher unter der Kappe etwas héhere Tem-
peratur wie in der Vorlage herrscht. Hier
sollen die entweichenden Producte néch
weiter abdestillirt werden und als metalli-
sches. Zink in die Vorlage B zuriickfliessen.

o AP IETSS 75000
N e

ist vorn durch einen
Dieser hat eine

Kammer C
Formstein abgeschlossen.
quadratische Offnung, in welcher ein eben
solcher Flantsch einer kegelférmigen Diise
eingepasst ist, auf welcher der untere Hals K
des lothrecht stehenden Ballons J geschoben

Die

wird. Die Gase durchziehen den Ballon F
und treten aus der oberen Diise G in den
gemeinschaftlichen Ableitungskanal J und
von hier in den Schornstein. Die beim
Abstechen des Zinks -entstehenden Gase
werden durch einen Schirm L abgefangen
und ebenfalls in den Kanal J abgefiihrt.
Der Ballon /' kann durch einfaches Abziehen
entfernt und sein Inhalt ‘beim Umdrehen
durch das obere Loch und durch die Diisen
entleert werden.

Herstellung von Aluminium. The
Great Western Aluminium Smelting
Comp. in Denver (D.R.P. No. 57 369) will
Fluoraluminium oder Kryolith oder ein Ge-
misch beider mit einem Reagens behandeln,
welches bei der Schmelzhitze zerfallt und
einen Bestandtheil enthdlt, welcher sich mit
Fluor verbindet, besonders die Schwefelver-
bindungen von Silicium und Bor. Die An-
wendung kann in der Weise erfolgen, dass
das Reagens durch die geschmolzene Masse
in gasférmigem Zustande geleitet wird oder
sie gescbieht in der Weise, dass das Reagens
in feiner Verthcilung durch die geschmolzene
Masse durch einen Strabl Wasserstoff oder
Stickstoff gedriickt wird.

Bei beispielsweiser Verwendung von

. 67
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Schwefelsihcmm als . Reagens . nnd ‘bei Be-
nutzung eines. Wasserstoffstromes zur Ein- |

fihrung des Reagens in die aluminiumhaltige
'wird der chemische |

geschmolzene Masse
B Vorgang durch folgende Formel dargestellt:

- 2(Al, Flg (Na FI)) +- 8 Si S, + 12 H
- =2 Al,+(8Si F,.4 Na FI) + 6 H, 5.

Tiegel b (Fig. 209) wird - mit so viel |

Aluminium versehen, dass der Tiegel bis
-etwa zur Héhe der Diisen gefullt ist;

die Beschickungséffoung 9 auf die abschiissige
Soble 6 gebracht. Die Hitze des durch
.den Kinlass 10 eintretenden gasfSrmigen
Brennstoffes schmilzt das Fluoraluminium,

P——
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so dass es auf das Metallbad in dem Tiegel 6
fliesst. Nun wird das Schwefelsilicium durch
di¢ Diise 7 ein- und durch die geschmolzene
Masse hindurchgefithrt. Durch das Schau-

loch 11 kann der Fortgang des Processes |
beobachtet werden, und wenn gefunden wird,

dass keine Dimpfe von Fluorsilicium und
Schwefelnatrium mehr aus der geschimolzenen
Masse aufsieigen, so wird dié Zuflihrung
von Schwefelsilicium abgesperrt und die
Reduetion ist vollzogen.

Alle fremden Stoffe sammeln sich (an- |

geblich) auf der Masse der Schlacken und
. werden abgeriymt, wihrend durch die Off-
nung 8 ein Theil des reducirten Metalles

abgestochen werden kann; man beldsst in |
dem Tiegel 5 stets so viel- Metall, als zur

‘Bildung des Metallbades fiir die nachste
Reduction erforderlich ist. Inzwischen ist
 eine weitere Beschickung des als Reagens
benutzten Schwefelmetalles in den Retorten
“12 in Vorbereitung. Es sind dieselben mit
Siliciumdioxyd und Kohle beschickt worden
und werden durch die Verbrennungsproducte
erhitzt, welche um die in dem Kanalzuge 2
angeordneten Retorten streichen. In létztere
werden durch das Rohr 15 die Dimpfe von,
in einem besondeten Kessel sublimirten,
Schwefel ‘eingefihrt, wodurch Kohlenoxyd
und die erforderliche Schwefelverbmdung ge-
bildet wird.

| aus reinem- Silber als
das
. zu redocirende Gemisch wird alsdann durch

PDie Anwendung von Moebius' elek-
trolytischem Trennungsverfahren in
Pinos Altos (Mexico) -beschreibt G. W. May-
nard (Eng. Min. J. 51 §,556). -Die dort
verarbeiteten Erze sind goldhaltige Silberarze.
Der verwendete Behilter (Fig. 210) ist in
7 Zellen getheilt, welche mit Gummi abge-
dichtet sind; in jeder Zelle werden 4 Bleche
Kathoden betrutzt.

v T ¥

Als Kathoden werden 8 Platten von dem .
Werke so angeordnet, dass eine Kathode
auf beiden Seiten von Anoden umgeben ist.

. Jedes Paar Anoden ist. von einem Beutel

umgeben, welcher an einem mit Hartgummi
bekleideten Rahmen befestigt ist. Auf dem
Boden der Zelle liegt eine mit Ldchern ver-
sehene Platte, auf welcher ein Asbesttuch
befestigt ist. Die Elektraden werden fort-
wihtend von selbstthitigen Bfirsten abge-
biirstet; der ' Erfolg des Verfahrens hingt

“bauptsiichlich von der’ Benutzung dieser

Biirsten ab. Durch eine besandere Verrich-
tung konnen die Elektroden mit Beutel,
Rahmen und Biirsten aus der Zelle gehoben
werden. - Das Verfahren wird in folgender
Weise ausgefiihrt:

Die Werke, welche eine Feinheit von
0,800 bis 0,900 Silber und etwas Gold
haben, werden in diinne Platten gegossen,
diese werden in die Zellen gehingt und der
Einwirkung eines schwachen Stromes unter-
worfen. Das Bad besteht aue einer mit Sal-
petersiure angesiuetten L8sung von Kupfer-
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und Silbernitrat; diese Losung kann so her-
- gestellt werden, -dass die Elektrolyse mit
1 proc. Salpetersiure angefangen und dann

Salpetersiure nach Bedarf zugeffigt wird.
. Das Silber geht in Lisung. und setzt-sich

--als nadel- und baumihnliche Kryatalle an die
Kathoden an, diese werden durch die Biirsten
abgestreift und fallen- auf das unten befind-

liche Asbesttuch. Die Aufiésung und Nieder-

schlagung des Silbers geht ohne Unter-
brechung weiter, da die an den Kathoden
freigemachte Sinre zu den Apoden heriiber-

wandert und diese immer wieder angreift.-
Darch Anwendung der Biirsten kémnen die:

Elektroden einander bedeutend n&her gebracht
werden - als sonst, wobei der Widerstand in
den Zellen bedeutend verringert. und die
Verkleinerung der Fliche . dor Kathoden er-

méglicht wird. = Auch -bringen sie den Vor-

-theil, .die Flussigkeit gut zu dorchmischen,
die Polarisation zn verhindern urd somit
Kraft zu sparen. Das in den Anoden vor-
handene Kupfer wird naturgemiss ebenfalls

geldst, bleibt abe# in Ldsung, so lamge die | '
- Losung genfigende Mengen Siure und Silber--

nitrat enthélt. . Alles Blei (als Superoxyd),

die Platinmetalle, Antimon und andere Ver- -

unreiniguogen bleiben mit dem Gold in den
die Anoden umgebenden Beuteln. Im Laufe
der Zeit biuft sich das Kupfer in dem Bade
und dieses muss deshalb regenerirt werden.
Dies geschieht durch Elektrolyse unter Be-
vutzung von Koblenanoden und Kupferka-
thoden. Diese Losnng kann aueh mit grossem

Vortheil bei dem  Amalgamirungsverfabren
Jede -

statt Kupfervitriel benmtzt werden.
24 Stunden wird das ausgeschiedene Gold
und Silber aus der Batterie entfernt, ausge~

waschen und eingeschmolzen. Der zur Elek-
trolyse verwendete Strom bat eine Stirke
von 170 Amp. und ‘8 V., eotspricht somit ;
Die.
Arbeitskosten sind seht' gering, da nur zwei .
Mann nothwendig sind.  Das Veérfahren ist

einem Verbrauch von nur 2%, Pferd.

ein sehr reinliches; es entwickeln sich hier-

- bei weder 13stige Diampfe noch Gase, auch |

entstehen keine Nebenproducte und somit
keine Verluste an Edelmetallen.
sehr wenig Sdure verbraucht wird, so kann

das Verfahren iiberall da, wo Kraft vorhanden

ist, angewendet werden.. v. R

Manganbestimmung. Nach Th. Mooré

(Chem. N, 64 8. 66) wird die Probe auf
geeignete Weise' in L&sung gebracht und
diese auf 2 bis 3 ce eingeengt. Hierauf
werden 10 bis 20 c¢c Phosphorsiure von

etwa 1,75 spec. G. zugefiigt. Nach Zusatz’

von einigen Krystallen Kaliumchlorat wird
missig erwirmt, wenn die Reaction vorfiber

. manga.nat zuriick.

1. schusses

Da nur
_und hebt den Schmmmer S hoch.

- mt wu'd stltker erwarmt, bis der Gemch

naoh Chlor verschwundes ist. Die Flissig-
keit, ‘welche- @ie-Furbe  einer Permanganat-
l6sung * besitet, wird sbgekihlt und mit
100 cc Wasser verdiinnt. Nunmehr wird eine
gestellte Ldsung von Ferrosulfat -zugefigt.
Entweder setzt man so lange zu, bis -die
Farbe verschwindet oder man figt gleieh
einen Uberschuss zu und titrivt mit  Per-
Die Reaction verlauft
wie folgt:
Mn,0,+2Fe0=2Mn0+Fe,0.

Yon den Metallen ist nur das Chrom
von Einfluss auf die Bestimimung, welches
gleichfalls oxydirt wird tnd so auf .das
Eisenoxydul einwirks, Mobalt dagegen ist
ohne  Wirkung,
Me¢ngen desselben ‘nach . Zusatz einss Uber
“Ferrosulfat die Kobaltfarbe -
durch Zufﬁgeu einer entsprechenden Henge
Nickelsulfat neutralisirt werden. v. R

Apparate.

Bei der Vorrichtung zum selbst-
thatigen Abméssen von grisseren Flis-
sigkeitsmengen von Ch. P&leke (D.R.P.

.No. 56 658) tritt die Flassigkeit durch

Hahn D (Fig. 211) in das Gefass M ein

A

Ry
r

< M
SE

2 A WS
msu

Ist der
Scbwimmer unter der Ringscheibe 2 ange-
kommen, so stellt er durch Heben - des
Robres r die Steuerung ¥ um. Hierdurch
wird auch der Hahn D). umgesteuert, aus.
welchem punmehr die Fliissigkeit ablduft.
Der Schwimmer 8 sinkt it der Fliissigkeit M
und zieht, sobald er die untere Ringscheibe y
errcicht hat, das Rohr » nach unten. Durch
diese Abwirtsbewegucg des Rohres wird
eine der fritheren entgegengesetzte Umsteue-
rung bewirkt, so dass der Hahn D wieder
67*
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in die fir den Einlauf der Flassigkeit er-
forderliche Stellung gedreht wird. Um gleich-
zeitig Probenahme des jedesmaligen Gefiiss-
inhalts zu erméglichen, ist ein kleiner Drei-
wegehahn d vorgesehen, welcher mit der
Stange ¢ durch eine:Stange z fest verkuppelt
ist, so dass er deren Bewegungen mitzu-
machen gezwungen ist. Der verstellbare
- Eintauchcylinder £ dient- zur Erméglichung
. des Abmessens verschleden grosser Fliissig-
keitsmengen.

Der Probenehmer fir Destillirapparate
von W. Mutter und W. Dawson (D.R.P.
No. 56 533) hat den Zweck, eine selbst-
thitige Probeentnahme wihrend irgend einer
beliebigen Zeit der Destillation zu gestatten
und die Probe aufzubewahren, bis die Prii-
fung derselben durch den aufsichtsfihrenden
Beamten erfolgt. In der Abtheilung A trigt
der Trog T eine Anzahl von Messgefiissen F,
in deren jedes das Ausflussgefiss C bei
seiner Umdrebung eine Probe abgibt. Die

Scheibe I wird von der Achse D aus der-
artig in Umdrehung versetzt, dass bei jeder
Umdrehung der Achse D eine der auf die
Untersitze X gestellten Probersbren senk-
recht unter die mit éinem sich selbstthatig
_ 6ffnenden und schliessenden Sperrhahn f ver-
sehenen Ausflusséffnung der Rihre e des
Messgefisses F' zu stehen kommt. Wiinscht
der Aufseher eine Probe zu priifen, so dffnet
er zuniichst die Thiir des Kastens 7 und
dreht den Mantel 8 sowie die Welle R.
Hierdurch wird die Scheibe I so weit ge-
dreht, dass die zuerst gefiillte Réhre ir die

| Lage gebracht wird, dasa.gr den Inhalt der-

. werden.

_ sollten

er
Stelle ab zwischen den beiden

.aus derselben herausragt.

selben priifen kann. Nachdem dies geschehen,
schiebt er den Mantel und damit zugleich
die Welle R so weit nach innen, dass der
am Epde der Achse R angebrachte recht-
eckige Schlissel in die entsprechend ge-
formte Vertiefung im Verschlusshahn p ein-
tritt, und dreht die Achse, wodurch der
Inhalt der Proberéhre in den Trog v “ent-
leert wird.

Der Biirettenschwimmer fir un-
durchsichtige Flissigkeiten von H. Rey
(Ber. deutsch. G. 1891 S. 2098) ist der Form
(Fig. 213) naeh ein gewdhn-
licher Kugelschwimmer, auf
den noch eine kleinere, den
Ablesestrich tragende Kugel
aufgesetzt ist. Das Gewicht
des Schwimmers ist durch
das in ihm eingeschlosscne
Quecksilber so bemessen, dass
nur bis zur verengten

- XL--..0

taucht, so dass alse die obere,
Strich tragende Kugel

Kugeln in die Fliissigkeit ein- J

den
Fig. 318,

Elektrochemische Untersuchungen.
F. Exner (Monat. Chem. 1891 S. 276) halt
die zuerst von Brauu ausgesprochene An-
sicht, dass nur ein gewisser Bruchtheil der
Wiirme in -elektrische Energie verwandelt
konne, fir nicht zutreffend. Elek-
und thermochemische Messungen
bei gleicher Temperatur ausgefihrt
werden.

trische

Theorie der Elektrolyse. M. Le
Blanc (Z. phys. Ch. 1891 S. 299) unter-
suchte die elektromotorischen Krifte der
Polarisation. Er nimmt primire Wasserzer-
setzung an.

Stirke, Zucker.

Einheitliche Untersuchungsverfah-
ren. KEine Versammlung der im Dienste der
Zuckerindustrie thitigen &sterreichisch-un-
garischen Chemiker fasste folgende Beschliisse
(Osterr. Z. Zucker. 1891 S. 40):

Beschlisse '
der tm Dienste der Zuckerindusirie thdtigen sster-
reichisch-ungarischen Chemiker bekufs Anbaknung ein-
heitlicker Untersuchungsmethoden.

1. "Bei Ausfibrung der Polarisation von Zucker-
und Melasselosungen sind im Allgemeinen nur
Halbschattenapparate zu verwenden, jedoch ist fin
lichte Losungen auch die Benutzung eines Farben-
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apparates zuldssig, wenn selber sich durch eine
genaue Prifung als vollkommen richtig erwiesen hat.

II. Der Apparat muss eine fixe, unverréickbare
Lage besitzen. Als Lichtquelle empfiehlt sich die
Hink’sche Gastriplexlampe mit Metalleylinder,
Linse und Reflector; dieselbe ist mindestens 17 cm
vora Pola isator entfernt aufzustellen, Von der
Richtigkeit der Beobachtungsrohren und der op-
tischen Inactivitit der Deckglischen hat sich der
Chemiker 6fter zu #iberzeugen. Zerkratazte Deck-
glischen dirfen picht verwendet werden.

- M1, Fallt bei der Beobachtung der Polarisation
der Nullstrich des Nonius in die Mitte eines
Zehntelgrades, so ist auch dieser mittlere Werth
mit zwei Decimalen in das Certificat einzusetzen;
ist dieses nicht der Fall, so ist jene Polarisations-
ziffer mit einer Decimale in das Certificat aufzu-
nehmen, welche dem Nullstrich des Nonius am
nichsten steht. ,

Beispiel: Es ergibe die ZEinstellung einen
‘Werth zwischen 93,4 und 93,5, so ist in das Cer-
tificat 93,45 elnzusetzen, wenn‘ der Nullstrich in
die Mltte dieser beiden Werthe - fallt, jedoch bLlos
98,4 wenn er naher zu diesom Werthe steht als
zn 98,0 und umgekehrt 98,0 wenn er naher diesem
als zu 93,4 zu liegen kommt, .

Untersuchung des Rohzuckers

IV. Nach dem Offnen des Musterglases ist die
oberste Schicht der Probe mittels Spatel oder
Loffel abzunehmen und  wegzuwerfen, Nachher
wird die ganze Probe in eine Porzellanschale ent-
leert und gemischt. Letzteres geschieht. mittels
eines Loffels, wobei die Klumpen leicht zerdrickt
werden, dann kommt die Probe wieder in das
Glas zuriick und werden die einzelnen Wiagungen
sofort vorgenommen.

V. Fir ‘Ausfihrung der Polarisation” ist von
Erstproducten zum mindesten das ganze Normal-
gewicht  auszuwagen, das ausgewogene Quantum in
destillirtem Wasser ohne kinstliche Erwirmung
aufzulésen und nach dem Kliren bei gewdhnlicher
(nicht von 17,50 allzu weit entfornter) Temperatur
mit Wasser far je 26,048 g auf 100 cc aufzu-
fillen. Von 'Nachproduct.en wird ein Vielfaches
des Normalgewichtes ausgéwogen und 2zu -einem

diesem Vielfachen entsprechenden Volumen aufge-

fillt. Die zur Losung verwendeten Kolben miissen
mit Wasser von 17,69 nachgeaicht sein.

VI. Als Klar- und Entfarbuugsmittel konnea
verwendet - werden Bleiessig,- bereitet nach der
Pharm. germ. (8 Th. Bleizucker, 1 Th. Bleiglatte
10 Th, Wa.sser), concentrirte Alaunlésung und
Sobeibler’s colloidale Thonerde. Knochenkohle
und Entfirbungspulver sind vollkommen auszu-
schliessen.

Fir Sand-,
haupt far Zucker iiber 99 Proc. Polarisation, ge-
niigt Alaun oder colloidale Thonerde allein.” Fir
Erst- und Nachproducte ist Bleiessig uud Alaun
.zu’ verwenden;, und zwar fir Erstproducte etwa
1 cc Bleiessig und 1 cc Alaun anf je 100 eo
Losang.

. - VII. Nach dem genauen Einstellen auf die
-Marke und dem Auswischen des Kélbchenhalses
mit Filtrirpapier wird die gut durchschiittelte, ge-
klirte Zuckerlosung auf ein trockenes, schnell
filtrirendes Filter ihrer ganzen Meénge nach aufge-

Mehl- und Krystallzucker, ibet-

gossen. Die ersten Antheile des Filtrats werden
weggeschiittet, und wird dann das Nachfolgende,
welches vollkommen klar sein muss, zur Polari-
sation verwendet.

VIII. Zur Wasserbestimmung in Rohzackern
dirfen nur Wassertrockenschrinke verwendet wer-
den. Dieselben kdnnen zweckmissig mit einer
Luftpumpe zur Herstellang eines Vacuums ver-
bunden sein. Luftbider’ sind unbedingt auszu-
schliessen.

Von der Probe werden 10 g ausgewogeu oand
durch 2 Stunden getrocknet. Zucker mit nahezu
4 Proc. Wasser sind die doppelte Zeit zu trocknen.
Der;.nach dem Erkalten in einem Exsiccator er-
mittelte Gewichtsverlust ist als Wassergehalt zu
berechnen. ]

IX. Behufs Ermittlung des Aschengehaltes in
Rohzuckern ist die Veraschung nach der Scheib-
ler’schen Methode unter Anwendung von reincr
concentrirter Schwefelsiure vorzunehmen, Zur Ver-
aschung sind mindestens 8 g der Probe za ver-
wenden. Die Veraschung ist in Platinschalen
mittels Platin- oder Wiesnegg’schen Thon-
muffeln bei mdglichst niedriger Temperatur {dunkle
Rothglut) vorzunehmen.  Beziiglich der Thon-
muffeln empfiehlt es sich, die franzdsischen Origi-
nalmuffeln zu verwenden. Hinterlisst die ausge-
wogene Asche, welche nicht geschmolzen sein darf,
nach dem Anfeuchten mit Wasser mechanische
Verunreinigungen (Sand u. dgl), so ist die Be-
stimmung zu wiederholen, und zur Berechnung des
Aschengehaltes das Mittel ans beiden Bestimmuugen
zu verwenden. Von dem ermittelten Gewichte der
Sulfatasche sind 10 Proc. in Abzug zn bringen
und der so corrigirte Aschengehalt in das. Certi-
ficat zu stellen.

X. Die quantitative Bestimmung des Invert-
zuckers in Rohzuckern ist nach der Methode A.
Herzfeld’s (Z. Zucker. 1886, 6 u. 7) auszufithren.
Werden hierbei weniger als 50 mg Kupfer (ent-

-sprechend 0,05 Proc. Invertzucker) ausgewogen,

so wird far den Invertzuckergebalt O Proc. in das
Certificat gestellt.

Die qualitative - Prifung auf Invertzucker hat
in derselben Weise wie -die quantitative Bestim-
mung zu erfolgen, nur kann das Filtriren bei
spurenweisem Vorhandensein von Kupferoxydal
unterbleiben.

Untersuchung der Melasse.

XI. Die Bestimmung der Dichte von Melassen
hat stets pyknometrisch zu erfolgen, und sind
hierzu mindestens 50 ce der vorher durch Erwirmen
entlufteten und vor allen zufilligen mechanischen
Beimengungeu befreiten Melasse zun. verwenden.
Das ErwhArmen hat selbstverstindlich in einer
Weise zu geschehen, dass hierdurch die Dichte
der zu untersuchenden Melasse mcht beeinflusst
wird.

XII. Bei Bestimmung der directen Polarisation
in Melassen ist die Verdiinnung so zu wihlen,
dass 100 cc der geklarten Losung dem halben
Normalgewichte entsprechen.

Zur Klirung sind fiir das halbe Norma.lge-
wicht 10 cc¢ Bleiessig (Pharm, germ.) zu ver-
wenden; bei sehr dunklen Melassen, also in Aus-
nahmefillen, entsprechend mehr. Spodium, bez.
gereinigte Knochenkohle nach Vivien, soll nur in
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einer solohén Weise - bei’ ganz dunklen Ldsungen

~ zor - Apwendung ‘kommen, dass hierdurch das
Resultat der Polarisation nicht beeinflusst wird.
Eine Correctur fiir den Bleiessigniederschlag findet
nicht statt. .
‘XIII. Die Invertzuckerbestxmmung in Melassen

erfolgt nach derselben Methode, wie sie von den-

Chemikern des Deutschen Reiches vereinbart und
in dem Rundschreiben des Vereines fir die Riiben-
zucker-Industrie im Deutschen Reiche vom 6. Juni
1890 mltgethellt wurde, (Siehe Z. Zucker. 1890,
444)

Sind wemger als 0, 05 Proc. Invertzucker vor-
handen, so ist 0 Proc. in das Certificat zu stellen.

XIV Untereuchung der Melasse nach der

Inversionsmethode.

" A, Zuckerbestimmung nach’ Clerget_'

Eine Klarung durch Bleiessig findet nicht statt.
Das halbe Normalgewicht an Melasse wird direct
im 100 ce-Kolben nach der Vorschrift Herzfeld’s
invertirt; nach Auffillen bis zur Marke wird, falls
nothig, mit extrahirter Kohle geklirt. Das
008
132*7—‘ fir 209
Temperatur - berechnet; bei abweichender -Tempe-
ratur erfol,,t die Correctur entweder nach der
100 8

1427 — ;¢

Ergebmss wird nach der Formel

Tuchschmidt’schen Formel oder

nach der Formel = -

- J20=Jt+ 0,0088 5 (20 — t); ‘
worip S==P 4 J, d. h. die Summe der Ablenkung
vor und nach der Inversmn ohne Beruckglchtxgung
der Vorzeichen, und t die Beobachtungstemperatur
der invertirten - Losung in Graden Celsing  be-

deutet,

‘ B. Bestlmmung der Raffinose. a) Dle
Bestimmung der Raffinose erfolgt nur bei Pro-
ducten der Melasseentzuckering. Zu verfahren' ist

nach der obigen Inversionsvorschrift, bez. nach |
zum’
Das Ergebniss ist
jedoch- niicht nach der dort angegebenen Formel |

Anlage” B der
deutachen Zuckersteuergesetzé.

Aasfihrungsbestimmungen

zu berechnen, sondern nach der Formel:
0,56124P —J P— Z
08390~ wd B=-ygr-
(Verglelche ale Tabellle I im Herzfeld ’schen
Berichte in der Z. Zucker." 1890, 199.) :
" .b) Bei Producten. mit mehr als 2 Proc. Invert-
zacker ist von Bestimmung der Raffinose- mittels
der Inversionsmethode Abstand zu nehmen.
Untersachung des Spodiums,

XV. Die mechaniche Analyse - des Spodiums
hat sich nur auf die Ermittlung des Fremden,
also des Nichtspodiums. zu bezichen. . Fiir die Be-
stimmung des Kernes, Halbkernes und Pordsen
gibt es momentan keine zuverlassige Methode.

XVI. Die Beschliisse der Versammlung sterr.-
ungar, Zuckerchemiker vom 1. September 1890
gind  nach -ihrer - Drucklegung :den inlandischien

- commerciellen Fachblattern und den bedeutenderen
Zuckerfirmen mitzutheilen, ebenso sind die Spodium-
hiindler von dem Beschlusse in Kenntniss zu
setzen,” dass in Zukunft Spodium bei der mecha-
nischen Analyse nur auf Fremdes untersucht wird.
Mit der Ausfihrung des Beschlusses wird der Vor-
sitzende betraut,

XVII Um den: Fortschritten . der analytischen
Chemie Rechnung zu tragen, erachten.es die Theil-

‘nehmer fiir nothwendig, dass nach Thunlichkeit

ofter solche Versammlungen . einbernfen .werden.
Die Einbernfung der nichsten.Versammlung. wird

“dem dermaligen Vorsitzenden iberlassen.

XVII. In Anbetracht des . Umstandes, dass
boi der Versammlung ésterr.-ungar, Zuckerchemiker
eine Einigung betreffs’ der meisten analytischen
Untersuchyngsmethoden erzielt wurde, erachien es
die Theilnehmer als opportun, dass von dem Wunsche

.der in der beurigen Generalversammlung des Cen-

tralvereines fiir Riibenzucker-Industrie :angenomme-
nen Resolution, nach welchem die Certificate den -
Vermerk enthalten sollen: ,dass die verzeichneten
Resultate- nach einheitlicher . Methode . gewonnen .

. wurden“; abgesehen - werde; diesslben verpflichten.

. Holzgeist.
mit dem Laurent’schen Halbschattenapparat
* (@) D bei Sacharose: mit

‘sich dagegen, nicht friher eine neue Methode. bei .

ihren Untersuchungen anzuwenden, _bevar 'picht
friher eine neuerliche gemeinsame Berathung fiber
dieselbe stattgefunden - hat. »

. Zar Bestimmung der Raff;tnose em-
pfiehlt J. W. Gunning; (Bull. assoc: 1891
S. 8317) Methylalkohol mit héchstens & Proc.
Wassergehalt oder fiber Kalk destillirten
Er fand das Drehungsvermdgen

Holzgeist . 68,0 it Wasse‘r_ 66,6,
bei Raffinose:

Holzgeist . . . 1056 - .- : 1044 -
und. hat davon die Werthe 1584 u, 102 der Formel

mit

abgeleitet.

Bei der Inversion- werden 5 o¢ von ‘einer -

: 36 proc. Salzsiure zu 50 ¢c der. Lissung: zu-
_ gesetzt und 10 Minuten am Wasserbade auf

- trockenes Filter in einen: 100 cc - Kolben,

689 erhitzt; dann w1rd sofort auf ungefihr,
20° - abgekiihlt,

im 220 mm-Rohr pola.n-
sirt und - die Temperatur der Ldsung im
Polarisationsrobr beobachtet.

Von Erstproducten bringt man 100 ig.in

l eiﬁe gut verschliessbare Flasche, figt 150 cc Methyl-:
< alkohol, .5 Tropfen Alaunlésung und einige. Tropfen
einer 10 proc. Losung. von . essigsaurem Kalium

(zur Besemgung der - alkalischen Reaction) - hinzu,
schiittelt eine Stunde und filtrirt dann durch ein
.der

- oberhalb  der Matke eine kugelformige Erweite-

rang hat. -
Man -lisst 40 cc vorsichtig am Wasserbade

. abdampfen, figt zu dem Reste 20.cc Wasser und
" Bleiessig, bis keiu Niederschlag mehr entsteht, gibt
‘ noch’ 10 Tropfen Thonerdehydrat hinzu, erginzt
-auf 100 cc, schiittelt gui durch, filtrirt' durch
_ein trockengs Filter und polarisirt "das Filtrat ®).

" B0 cc des Filtrats werden am Wasserbade bis

. sum vollstindigen Verschwinden des Methylalkohols

abgedampft, mit Wasser wieder auf 50 cc gebracht

“und diese Losang invertirt und polarisirt (p).

Der Werth fir Y, in der spiter angefihrten -
Formel wmit 1,5 multlphcut, gibt "die Menge der
Raffinose in Procenten. ’

Bei .Nachproducten. werden 30 g Zucker
in einen 150 cc-Kolben gebracht, 6 bis 9 cc Wasser
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Oe ‘nachdem der Zucker mehr oder .wemger Melasse | Er wendet sioh mamentlich dagegen, dass

enthalt) dazu gegeben und unber]elchtem ErWﬁ.rmen-

geldst.

Zu der Lésung- werden wenn sie ungefahr
600 hat, 10 Tropfen A]aunlosung (wenn es die
Alkalitat erfordert, auch mebr) und dann b ‘bis 8
Tropfen essigsaures Kalium hinzugefiigt.

Unter Sohiitteln werden nup kleine Mengen
Methylalkohol ‘hinzugegeben, bis man eine gleich-
missige Losung erhalten hat; dann wird abgekihlt

und mit Methylalkohol bis zur Marke . aufgefillt, :

50 mg. reinen, trockenen Zuckers zugegeben, der
Ballon zugestdpselt und eine Stunde hindurch ge-
 schattelt,
Marke aufgefillt, durch ein trockenes Filter Hltrirt
tnd mit 100 cc des Filtrats so verfahren, wie es
fir Erstproducte angegeben wuorde. . -

Ist- die invertirte Ldsaung 2u_ dunkel, so

schiittelt man- sie vor dem Polarisiren mit 0,5 bis’

1 g Thierkohle.

Der Werth fir Y mit 5 multiplicirt, gibt die
Proc. Raffinose. Diese Menge ist um 10 Proc. zu
hoch, wegen der Zuckerkrystalle, die sich in der

dsung abgeschieden haben.

Bei Melassen werden 12 g Melasse. in’ einen
150 cc-Kolben gebracht, 12 ¢ Wasser zum Losen
derselben zugegeben, 10 Tropfen Alaunldsang
hinzngefiigt, mit Methylalkohol bia zur Marke auf-
gefillt, gat geschiittelt, filtrirt und mit 100 cc des
Filtrats .so vorgegangen, wie es fiir Nachproducte
angegeben wurde,

Der Werth fir Y mit 12,56 maultiplicirt, gibt
die Menge der Raffinose in Procenten, die in der
Melasse enthalten ist. '

Formel zur Berechnung der Raffinose.

. Bezeichnet man mit:
X die Zah! der g Saccharose in 100 cc der Lasung,

Y , , » »Raffinose , 100 , . s
P die Polarisation vor der Inversion,
P » » nach

t dle Temperatur der Losung be1 der Bestlmmung
von p, 8o hat man folgende Gleichungen:
102X + 1584 Y =16,26 P
— (44— X+ (75 +1/t)Y——1626p
Bezeichnet man (44 — 1/,t) mit A und (75 -+ 1/,t)
mit B, so erhilt man aus den Gleichungen fir Y
102p 4 AP

den Werth 16,26. m

Da 100.g Riben 0,01 bis 0,02 g Raffi-
nose enthalten, so igt nicht anzunehmen, dass
diege sich beim Abdampfen der alkalischen
Safte bildet (vgl. Osterr.Z. Zucker. 1891,319).

I

Raffinose .fand J Weisberg (Bull
assoc. 8 No. 7) auch im emgedlc.kten Os-
moseabflusswasser.

Dem Berichte iiber die Generalversamm-
lung des Vereins der Zuckerindustrie in
Bohmen am 30. Mai d. J. (Z. Zuck. Bshw.
15 8. 401) seien folgende Mltthellungen ent-
nommen: .

Die Gebrauche im gsterreichischen
Rohzuckerhandel bespncht G.-Hodek.

_Batterie N

Dann wird mit Methylalkohol bis zur

' Melasse
. filhrten zu keinem glinstigen Resultate: -es
- sind die Quotienten ‘des Diffusionssaftes in
. demselben Verhiiltniss geringer geworden, in

der Gehalt dn Invertzucker 3 bis. bmal ab-
gezogen werden .goll.. .

v. Weinzierl empfiehlt die Einfihrung
eéinheitlicher Untersuchungsverfahren

und Normen bei Zuckerriibensamen. -

' . Karlik berichtet iiber Diffusion. Eine.
welche aus 16 Gefaissen besteht
und bei welcher 14 Gefisse gefillt sind,

erméglicht eine sehr gute Auslaugung ,der

‘Rfbenschnitte, -vorausgesetzt, dass der Fiil-

lungsquotient 50 betrigt, dass 200 Gefisse
des Tages. gefullt werden, dass die mittleren
9 Gefisse auf 69° (55°R.) angewirmt wer-
den, wobei ein Saftabzug von 1k Saft
auf 1 k verarbeitete Riibe vollkommen ge~
niigt. Dieselbe Auslaugung der Schnitte er-

méglicht auch eine 20gliederige Batterie,

bei- welcher 18 Gefiisse thiitig sind, voraus-
gesetzt denselben Fillungsquotienten, dieselbe
Anzahl tiglich abgefertigter Diffuseure, wie
im ersteren Falle, wobei es geniigte, die 12

" mittleren Gefisse bei einer Temperatur von

blos 56° (45°R.) zu erhalten, jedoch sanken
dann die Quotienten des Diffusionssaftes
unter den Quotienten des Riibensaftes. -Die
Bewegung des Diffusionssaftes wird behin-
dert durch eine jedesmalige Einschaltung
von einem frischen Gefagse in die Reibe der
gefiillten Gefasse, doch hat diese Behinde~
rung ihre Grenzen und azwar bis zur Zahl 9;
sobald man zu einer 9gliederigen Batterie
das 10., 11., 12. bis 14, Gefiiss einschaltet,
so ist diese VerzSgerung der Umlaufszeit
des Diffusionssaftes fast gar nicht bemerk-

| bar, so dass eine 16 gliederige Batterie. ihren

Saft mit derselben Geschwindigkeit fliessen
ldsst, wie eine 12gliederige Batterie, natir-
lich vorausgesetzt, dass der Fillungsquotient
blos 50 k betridgt und dass die Diffusions-
temperatur nicht 69° {ibersteigt.  Versuche
mit der gleichzeitigen = Verarbeitung von
in der Batterie: mit = der Riibe,

welchem . der Diffusion Melasse zugefihrt

. wurde.

Strohmer berichtet Gber. das Verfahren'

' pach Kuthe-Anders (S. 530). H. Jelinek
' bemerkt dazn, man miisse nach seinem Ver-

fahren soviel Kalk zusetzen; dags man ebenso
gute Séfte erziele als nach Kuthe-Anders.
- " A. Herzfeld ist der Ansicht, dass.die
Entfernnng der organischen - Salze aus dem
Safte in eciner bestimmten Beziehung steht
zu der Menge des angewendeten Kalkes und
dass man auch <danp, wenn. man nach
Anders-Kuthe- arbeitet, ' unter die. neth-
wendige Menge Kalk, die man. bei. anderen
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Verfabren, wie zum Beispiel bei der Trocken-
scheidung braucht, nicht herabgehen kann.
Das Wesen des Anders-Kuthe’schen Ver-
fahrens liegt darin, dass der Schlamm aus
. der erstén Saturation, aus der Scheidung
- filtrirbar gemacht werden soll dadurch, dass
man einen bestimmten Zusatz von fertig
gebildetem kohlensauren Kalk anwendet.
Herzfeld behauptet, der fertig gebildete
kohlensaure Kalk kann niemals denjenigen

kohlensauren Kalk in Bezug auf Filtrirbar--

machung ersetzen, welcher in der Fliissigkeit
selbst gebildet wird. Wenn man mit Frost-
riben arbeitet, welche viel Pektinksrper
haben, so entsteht zunichst gelatindser Pek-
~ tinkalk; wenn man weiter Kalk "zusetzt und
Kohlensiure einleitet, so schliesst der koh-
lensaure Kalk den Pektinkalk ein und macht
den Schlamm filtrirbar. Es ist nicht ein-
zusehen, wie durch Zusetzen von kohlen-
saurem Kalk in fertig gebildeter Form die-
selbe Wirkung erzielt werden soll wie durch
koblensauren Kalk, der in deér Flissigkeit
selbst gebildet wird. '

K. C. Neumann halt weitere Versuche
fiir erforderlich, meint aber, dass der Schwer-
punkt in der Verwendung von viel Kalk

und in der Einhaltung einer bestimmten’

Alkalitit liegt und dass die Entfarbung der
Sifte nicht zu erzielen ist, wemn nicht viel
Kalk beigesetzt wird.
ist die Anwesenheit von Albuminaten in dem
Schlamm der Frey-Jelinek’schen Satura-
tion eine Art Nothwendigkeit, da diese Ei-
weissstoffe sind, ein Bindemittel fiir den
kornigeren Niederschlag von kohlensaurem

Kalk sind und daher eine der Ursachen,

warum der bei der Saturation entstehende
Schlamm eine Reihe von Verunreinigungen
mit sich reisst, dadurch eine mechanische
Reinigung des Saftes bewirkt und zur Er-
héhung des Quotienten beitrigt, wihrend es
ganz gut moglich ist, dass in dem Falle,
wo die Eiweissstoffe friither aus dem Safte
entfernt werden, bevor der Kalk zu wirken
anfingt, man zwar stark entfirbte Sifte be-
kommt, jedoch die Reinigungswirkung, daher
Quotient ein niedriger sein wird. (Vgl. auch
Z. Zuck. Bshm. 15 S. 364.)

Kuthe vertheidigt sein Verfahren. Er
glaubt, dass bei hdheren Temperaturen als
63 bis 69° in der Diffusionsbatterie die Fil-
tration der Sifte nach der Scheidesaturation
bez. der Scheidung ausserordentlich beein-
flusst wird wahrscheinlich durch. Auflésung
von Pektinsubstanzen, welche durch ihren
schleimigen Charakter ungiinstig auf die Fil-
tration wirken. Durch Erwirmen auf 75°
werden dann die Eiweissstoffe zum Gerinnen
gebracht. Zur Scheidung geniigt die theo-

Nach seiner Ansicht

‘sollte.

retisch nothwendige Menge Atzkalk, sei dies
in Form von Milch, Trockenkalk oder Zucker-
kalk nach Steffen. Dies wiren bei nor-
malen Riiben 0,4 bis 0,55 Proc. Atzkalk
auf Riiben berechnet, bei kranken Riiben
etwas mehr, héchstens 1,00 Proc. Die Al-
kalitit des Saftés nach der Scheidung muss
zwischen 0,18 bis 0,24 betragen und richtet
sich hiernach die Menge des zuzufiigenden
Kalkes. Mehr Kalk anzuwenden, hat bei
normalen Verhiltnissen gar keinen Zweck;
der ftberschiissige Kalk gelangt als reiner
Atzkalk bez. Zuckerkalk in fester Fom in
den Schlamm, hat demnach keine Wirkung
mehr. Eine Alkalitit von 0,20 hilt er fir
unbedingt nothwendig, um soviel wie mdglich
die organischen Nichtzucker, die organischen
Kalksalze zu fillen, denn bei nicderer Al-
kalitdt werden micht so viel organische Salze
ausgefillt als bei dieser hohen von 0,20. Sogar
eine héhere Alkalitit, z. B. 0,30, ist nach-
seinen Versuchen im Grossbetriebe noch giin-
stiger, weil dadurch noch mehr organische
Kalksalze in Fillung geben. Leider lasst
sich diese hohe Alkalitit von 0,30 im Gross-~
betriebe nicht durchfiihren, weil die Press-
tiicher bei dieser Alkalitit zu sebr leiden.
Eine héhere Temperatur als wie 75° bei der
Scheidung anzuwenden, hilt er fir falsch,
weil dabei eine Menge organischer Stoffe
stirker zersetzt werden und dadurch in Lé-
sung gehen. Eine innige Mischung ‘des
Kalkes mit dem vorher erwirmten Robsaft
ist wunerliisslich und eignet sich hierzu am
besten ein Doppelriihrwerk. Bei Anwendung
von nur 0,8 Proc. Atzkalk in der Saturation,
lingere Zeit hindurch von 1,6 Proc., war die
Filtration eine ebenso gute, als wenn 3 Proec.
Atzkalk zur ersten Saturation zugesetzt
wurden, Bei 3 Proc. Atzkalk hat man dem-
nach etwa 6 Proc. kohlensauren Kalk zuge-
setzt und eine vorziigliche Filtration er-
reicht. Er -sieht gar keinen Grund ein,.
weshalb eine grossere Menge kohlensauren
Kalkes eine schlechtere Filtration bewirken
Der kohlensaure Kalk, in der Hitze
dargestellt, filtrirt ausserordentlich leicht.
Bei der Verarbeitung von unnormalen
Riben, insbesondere, wenn die Riiben in
den Miethen durch Faulniss oder Frost ge-
litten haben, geniigt die lingere Einwir-
kungsdauer des Atzkalks bei einer Tempe-
ratur von 75 bis 81° nicht, um diejenigen
organischen  Stoffe, welche spiter in Folge
von Saurebildung zu einem unerwiinschten
Rickgang der Alkalitdt Veranlassung geben
konnten, zu zersetzen, die Producte dieser
Zersetzung bereits bei der Scheidung in die
Niederschlige zu bringen und den Invert-
zucker zu zerstren. Es ist dann unerlass-
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lich, die Einwirkung des Kalkes durch eme‘,.;

Erh&hung der .Temperatur zu unterstiitzen,
und muss deshalb in diesem Falle der fil-
trirte ‘Scheidesaft auf 100° erwirmt- werden

und zwar in jenem Gefasse, von welchem -

aus der ‘Saft: nach der zweiten Filtration
gelangt. Der von den Scheidesaftpressen
ablaufende Saft muss stets véllig klar- sein,

ehe er in die Kohlensiuresaturation  gelangt.

Um dies unter allen Umstinden zu "er-
reichen, ist eine doppelte Flltmhon noth~
wendig.

. Der klar filtrirte Schexdesaft “1rd nach
Zusatz von 0,8 Proc. Atzkalk oder be-
liebigen - Mengen Zuckerkalk auf 99° ange-
wirmt und bis auf eine Alkalitit von: 0,08
bis 0,02 herunter saturirt. Die Alkalitit von
0,20 bis 0,24 in den Scheidesiften’ ist nicht
geniigend, um die grossen Mengen von koh-
lensaurem = Kalk darzustellen,
Scheidesifte filtrirbar werden.-
Ritben miissen 0,5 bis 0,8, bei schlechten

Riben bis 1; ja 1,5 Proc. Atzkalk zur ersten’

Saturation zugesetzt werden, nicht um eine
Reinigung zu erzielen, sondern um eine ge-
niigend gute - Filtration  zu erreichen. .Der
kohlensaure Kalk ist demnach nur als Fiillsel
zu betrachten.: Die gute Filtration ist also
das einzig Maassgebende fir die Menge Atz-
kalk, die man anwenden muss. Die che-
mische -Reinigung geschieht ‘eben  bei der
Scheidung mehr oder weniger und wird der
kohlensaure Kalk nur verwendet, damit im
Grossbetriebe die Scheidung leichit von Statten
gebt. Der in den’ Filterpressen gesammelte
kohlensaure: Kalk  wird, -ohne einer Aus-
lavgung zu unterliegen, mit den Absiissern

der. “Scheidesaftpressen und der Filter mit
“eisem kleinen Rébrwerk mit seitlich ange-

‘brachten Aufhaltern aufgemaischt. Im Noth-
falle kann hierzu -entkalkter 8aft dienen.
Der gleichmiissige Zusatz dieser Maische zur
Scheidung regelt. sich. seiner- Meénge nach
durch die Praxis ganz von selhst.

J. Fric beschreibt das neme Bareoskop
von Divis.
mer verwendet wurde, nimmt derselbe jetzt
fir den grossen Controlapparat einen hohlen
und so schweren Kérper, dass er in Siften
von jeder Dichte zu Boden sinkt, und da er
mit Hilfe eines Drabtes an eiver Spirale
von bestimmter Spannkraft aufgebingt ist,
so spannt er diese Spirale in -Fliissigkeiten

von verschiedener Dxchte mit verschledener I

Stiirke.
Die Spirale wird gespannt und eingexollt,
welche Bewegung durch  eine Zahnstange

direct auf den Zeiger fibertragen wird. Der

Schwimmer, welcher an einem Drahte auf-
gehiingt ist, entspricht dem ‘Mohr’schen

Kérper. .

ten Fliissigkeit zu Boden sinkt.-

damit die |
Bei normalen

Wihrend anfangs -ein' Schwim- |

Er verdriéingt in reinem Wasser 5
bis 6 k und ist so schwer, dass er in jeder
Flissigkeit zu Boden sinkt. In einer Flissig-
keit von verschiedener Dichte verliert -er an
Gewicht; der Apparat zeigt somit. die Diffe-
renz der Drucke an, welche entstehen, wenn
der Schwimmer in einer dichteren oder diinne-
Oben ist
der Zeigerapparat, welcher mit einer Scale
ausgefihrt wurde, damit der Stand der Dichte
der durchfliessenden Sifte von weitem ab-
gelesen werden kénne. Ist der Schwimmer
eingehangt, danm iibt er, so lange er micht
in die Fliissigkeit eintaucht, ein  Gewicht
von etwa 7 k aus. In einer Flissigkeit von
verschiedener Dichte verliert er 5,5 bis zu
6 k an Gewicht, so dass er die im Apparat
befindliche Feder mit einem wechselnden

Druck von 1 kK bis etwa zun 0,5 k spannt,

Untersuchung der Fiillmassen. - Von

'J..Cutin (Z. Zuck. Béhm. 15 S. 339) wurde

ein. Theil der in einer Schale missig zerrie-
benen Fillmasse mit Sand vermischt, bei

-100° getrocknet und so die wirkliche Trocken-
‘substanz gefunden.

In einem zweiten An-
theil} wurde die Dichte in Saccharometer-
graden und der schembare Quotient  be-
stimmt (d. Z. 1890, 252):

rottntn | S5 [ S | Tt | vt
88,53 | 9640 | 91,83 | 9519 | 9300
8865 | 9631 | 9205 | 9511 | 9321
8771 | 9568 | 91,67 | 9444 | 9287
8802 | 9586 | 9182 | 9165 | 9299
88107 | 96,12 | 91,62 | 9487 | 92.83
87.84 | 9595 | 9154 | 93468 | 9277
86,78 | 9515 | 91,156 | 93,83 | 9243

- Die Safte waren durch dreifache Satura-
tion - gereinigt, bei der ersten Saturation
mindestens 38 Proc. Kalk, beigegeben und- bei
der “drittem Saturation war - die Alkalitit
(mittels Phenolpbtalein) aunf 0,01 - gebalten,
Unter Zuhilfenahme des ermittelten Unter-
schiedes zwischen Saccharisation und Trocken-
substanz der Fillmassen kann der Durch-

‘schnitt aller ‘heurigen Fillmasseoanalysen:

. 8==95798, P==87,74, Q= 91,59
sehr anndhernd in die wirklichen Zahlen
Gberfiihrt werden, wenn von der Sacchari-
gation der gefundene Durchschnittsunterschied

von 1,243 abgezogen wird. Man erhilt dann

Trockensubstanz 94,565

Polarisation- 87,14

Wirklicher Quotient 92,80
‘Wenn man derart jeden Tag die schein-
baren Quotienten der Fiillmasse und der
Diinn- und Dicksifte bestimmt und vergleicht,

| 8o erhdlt man ein klares Bild tiber die Wir

kung der Saftreinigung. Durchaus wiinschens-
o
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[ " Zeltachirilt fir .
- Lnngawandte Oh'émio.‘

werth ist die Einfibrung von einheitlichen
Untersuchungsverfahren.

Fiir Fabriklaboratorien eignet sich fo]gen-
des Untersuchungsverfahren.

Es -warden 13,024 g Fillmasse in Wasser
gelost, die Losung in das 50 cc - Kdlbchen
eingegossen, Nack Abkihlen auf die Normaltem-
peratar warde mittels einer Pipette bis zur Marke
mit Wasser nachgefiillt, das Kolbchen abgetrocknet
und gewogen. Das Gewicht der 50 cc-Loésung
betrug 54,757 g, daher betriigt das Gewicht von
100 ce 109 514 g, was einer Saccharometeranzeige
der urspr\‘lnglicbenFﬁllmasse von 95,159 entspricht.
Daraof wurde der Losung 2.5 cc Bleiessig zuge-
setzt, durchgeschiittelt, filtrirt und polarisirt. Fs
wurde 82,6 Proc. gefanden. Nach Zuzéhlung von
4,13 (fur die fianfproc. Verdiinnung durch- den
‘Bleiessigzusatz) betragt die Polarisation der ur-
spritnglichen Fallmasse 86,78 Proc. und. die Zu-
_sammensetzung derselben jst

Sacchar.=95,15, Pol.== 86,73, Quot.==91,15..

Wenn man von der Saccharometeranzeige von
95,15 die friher gefundene Unterschiedzahl
(zw1schen Saccharometeranzeige und Trockensub-

stanz) == 1,243 abzieht, so kann man ohneweiters -

die wirkliche Trockensubsta.nz gleich 93,907 setzen
{dieselbe dirfte in Wirklichkeit etwas kleiner sein,
weil der scheiubare. Quotient der Fiillmasse im
Vergleich zu den anderen Analysen klein ist, daher
der TUnterschied zwischen Trockensubstanz und
Sa¢charometeranzeige vielleicht grésser als 1,243
sein wird). ~Die wirklichen Werthe sind daher
anndhernd ;

Sacchar. 98,907, Pol. = 86,73, Quot. = 92,35,
was mit der Analyse (die letzte) ziemlich gnt
iibereinstimmt.

' Saftreinigung. Nach A.: Gawalowskl

(Osterr. Z. Zucker. 1891 S. 264) hat der

Kalk als solcher ausser seiner coagulirenden
Wirkung auch noch Spaltwirkungen durch-
zufithren, in erster Richtung,

in zweiter Richtung, indem- einzelne Stick-
stoffkorper des Saftes im Augenblicke der
Scheidung in Amidkdrper umgewandelt werden.

Das Kuthe-Anders'sche Saftreini-
gungsverfahren (d. Z. 1890, 157) priiften
F. Strohmer und A. Stift (Osterr Z. Zucker
1891 S. 210). Laboratoriumsversuche er-
gaben zunfchst, dass durch das Verfahren
eine weit bessere Reinigung erzielt wird,
als durch die gewdhnliche Schlammsaturation.

In der Zuckerfabrik Frobein geschieht

indem die-
Pflanzeneiweisse in Kalkalbuminate fibergehen,

‘ratur von 63° bis 69° Der -Zuckergehalt
der ausgelaugten Schnitzel schwankt zwischen
0,2 bis 0,3 Proc. Der Diffusionssaft won
44° wird durch einen Piilpenfinger von allen
Fasern befreit und in Rohrenvorwirmern von
200 qm Heizfliche auf 75 bis 81° ange-
wirmt, dann in 2 Rihrwerken ohne Tempe-
rat,urerhohung mit 0,5 Proc. Kalk vom Riiben-
gewichte in Form von Zuckerkalkmilch ge-
mischt und nach 5 bis 10 Minuten langer
Einwirkung kohlensaurer Kalk, und zwar so
viel, als von der Saturation her vorhanden,
beigemengt, und sofort zur Filtration ge-
bracht. Die Temperatur des Scheidesaftes,
wie er aus den Pressen stromt, betrigt etwa
63° bis 69°. Der Scheidesaft fliesst durch
einen Vorwirmer von 50 qm Heizfliche, in
welchem er bis zur Kochtemperatur erhitzt
wird, und dann direct zur ersten Saturation.

In der ersten Saturation, mit 5 Saturations-
gefissen von je 5 m Héhe, wird der Scheide-
saft von etwa 0,20 Alkalinitit mit einem
Zusatze von 0,8 bis 3 Proc. Zuckerkalk, je
nachdem mehr oder weniger Melasse verar-
beitet werden soll, saturirt. Zur Saftreini-
gung und Darstellung einer genfigenden Menge
von kohlensaurem Xalk fir die Scheidung
genligten jedoch 0,8 Proc. Zuckerkalk, als
Atzkalk berechnet. Nach der beendeten
Saturation mit Kohlensdure betrug die- Alka-
linitit des Saftes 0,01 bis 0,02 und wurde
dergelbe durch 5 kleive, 24 kammerige Pressen
filtrirt. Der klare Saft wird mittels. einer
Heizschlange. wieder -auf Kochtemperatur er-
wirmt und. in - einer continuirlichen Satu-
ration in. einem - einzigen Gefiisse - noch-
mals mit etwas Kohlensiure und Schweflig-
siure behandelt. Der noch wenig getriibte
Saft von 0,01 Alkalinitit wird mittels hy-
drostatischem Druck 2 Mal hinter einander
durch je 3 Pressen filtrirt, von wo er voll-
kommen klar und blank in die Verdampf-
station gelangt.. Der Dicksaft wird in Fribeln
mijt etwas Kohlensdure behandelt und einer
zweimaligen mechanischen Filtration unter-
worfen.. Der nach der ersten Saturation

- abfiltrirte kohlensaure Kalk wird mittels-

Schnecke und Rihrwerk mit Absiissern ver-
dannt, wieder zur Scheidung zuriickgebracht,

~um eben den Scheideschlamm wieder filtrir-.

bar zu machen. Die Scheideschlammkuchen
waren hart, filtrirten gut und liessen sich

die Auslaugung in 2 Batterien von 7 Ge- | auch ohne Schwierigkeiten aussiissen. Unter-
fissen von je 29 hl Inhalt bei einer Tempe- | suchte Proben ergaben
énﬂ von der | )
Rohsaft Scheidesatt |  Control- Dicksaft Filllmasse
- saturation
Sacoharometrische Zusumme‘n'_setzung.:

Grade Balling . 11,80 11,80 11,40° 52,80 —
Zucker . .. - 973 9,99 10,48 - 49,30 —
Sacch. Nichtzucker . . . . 2,07 1,81 092 360 —
Scheinbare Reinheit . . . . 81,60 84,66 919& 98,37 —_
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oot 1 Semiearber 1801.) ~ Swrke, Zucker.” - 531
) : " Baf: von der '
Rohsafs Scheldesats Control- Dickaat Fillmasse
. sataration
Wirkliche Zusammensetzung.
Zucker (Polarisation) . . . . 9,73 9,99 10,48 49,30 89,00
Wasger . . . . . . .. . 87 98 88, 02 88,54 41, 19 5,38
Asche (Carbonate) ' 0,77 0,62 0 35 1 38 2,30
Organischer Nichtzacker 1,62 1,37 0463 2 13 3, 32
100,00 160,00 100,00 100,00 100,00
Wirkliche Reinheit .. . . . . 80,95 83,39 91,45 93,36 94,06
Alkalinitat -, . A = 0,23 0,0034 0,011 0,020
Zucker nach_ Clerget e e - — — 49,20 89,00
Wirklicher Kalkgehalt . . — — — 008 011
Stickstoffsubstanz (N < 6,25) . -0,625 0,325 0,206 0,125 =
/
Auf 100 Theile Zucker sind demnach enthalten: )
B o Saft von der
Robsaft Scheidesaft Control- Dicksaft Fiillmasse
saturation
Asche . . . ... 7,91 6,21 334 2,80 258
Or%amscher Nlchtzncker . e e 15,62 . 18,71 6,01 4,32 3,73
.. Z z - 0.16 0,12
Stickstoffsubstanz . . . . . . 5,395 8,253 1,965 - 0,253 -
= Opslenitza angewendet.  Diese besteht.
- 5 E $8 M % | aus zwei fast gleich grossen, von der-
g2 Lﬁg 31 selben Maschinenfabrik nach gleichen Sy-
acjaad E stemen errichteten Fabriken mit gemein-
samem Riibenhaus. Beide Fabriken arbeiten
Hygroskop. Wasser . 43,24 | 46,46 59,28 | ‘ochne Melassenentzuckerung; in der einen
gr::ke‘]i.vasser u. Verlust . é’?(?) }’gg 1%’(1)8 Zuckerfabrik blieb die Frey-Jelinek’sche
Kohlensaurer Kalk . . 41,65| 36,78 | 0,70 | Scheidesaturation beibehalten, wihrend in der
Kalk (Ca0) . 1,45 0,04| 17,77 | zweiten Fabrik am 27. December 1890 bis
Ea“l‘] o Org, Sﬁurmbgfg’:)) g,gg 8,32 8’}3 zum 18, Januar 1891 das Kuthe'sche Ver-
sche ohne org. geb. Ca \ i :
Organ Nlchtzucker .. .} 485 12 31 1:76 fahren zur An?verfdung kam. . Tr?tz d.er
. | mangelbaften Einrichtung scheint die Wir-
100,00 100,00 | 100,00 | kung des Kuthe-Anders’schen Verfahrens
Quotient . . R — | 87,58 | nicht binter jenem der in der zweiten Fa-
Snckstoﬂ'substanz . 1,25 1,00 1,19 | brik in Anwendung stehenden Schlamm-Sa-
D. i jener Kalk, welcher beim Saturiren der turation z.ul:ﬁckgf:bheben Zu e, denn die
Probe nach dem Aufkochen in das Fﬂttat uberging. Analyse einiger in Opalenitza entnommener
Proben, von Hulwa ausgefiihrt, ergaben die
Versuchsweise wurde das Xuthe- | in nachstehender Tabelle mitgetheilten Re-
Arnders’sche Verfahren in der Zuckerfabrik | sultate:
Nach dem Verfahren von Kathe - Anders Nach dem Verf. von Frey-Jelinek
bei An‘wendnng von_1,15 Proc. Ca0 bei Anwendung von 2,7 Proc. CaQ
Dicksaft Fil Rohzuck Fiillmasse Rohzucker
Zucker (Polarisation) . . . . . 51,65 $8,80 94,35 86,70 93,80
Wasser . . .. 4431 480 284 6.15 331
Asche (Ca.rbonate) e e e 1, 57 2,49 1,10 2,63 1, 09
Organischer Nichtzucker 2 47 4,11 1,71 4,52 1,74
100,00 100,00 100,00 100,00 - 100,00
Wirkliche Reinheit . . . 92,756 93,08 91,11 92,38 - 97,07
Alkalitat . .- . . e e 0,024 0,036 0,015 0,038 0,022
Zucker nach Clerget . . 51,11 87,75 94,15 85,86 93,55
Wirklicher Kalkgehalt (Ca O) . 0,077 0,124 0,109 0,129 0,113
Stickstoffsubstanz (N >< 6, 25) 0,112 — — C— —
Invertzucker . . . .. Unter 0,05 Proc. quantitativ micht bestimmbar,

selben enthielten auf Trockensubstanz be-
rechnet:

68*
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" Nach dem Verfahten von Knthe Anders Nachrdem Ver-
mit 1,15 Proc. Kalk fahiren von Frey-
7 P nK“tlk
Satarations- ‘Scheideseh]amm %1 Proc. Ka _
. S - " Satarations-
echlamn au:;::t:m  ausgosiisst - : schlamm
Zucker . A 9,24 8,43 3,98 3,27 -
Koblensaurer Kalk . . e e e 77,84 60,91 52,15 71,82
Kalk an Zucker gebunden T 0,10 0,50 - 1,84 0,62
Kalk an org. Sauren gebunden. .. . . . . 2,17 8,09. - 15,60 3,46
Asche _ausschl, org. gebund. Kalk. , ', , . 065 0,37 0,36 - - 0,23
Org. Nichtzacker u. dgl. . . ce 9.40 21,70 126,07 - 20,61
© 100,00 100,00 100,00 100,00,
Stickstoffsubstanz . . . . . . . ... 1,38 2,32 2,13 1,56

Auf gleiche Trockensubstanz berechnet,
enthidlt nach diesen Zahlen der ausgeschie-

dene Scheideschlamm eine grissere Menge |

organischer Siuren, Nichtzuckerstoffe, Asche
und Stlckstoﬂ'subsmnzen, als der Saturations-
schlamm vpach Jelinek, so dass also eine
_grossere Reinigung bei dem XKuthe’schen
Verfahren wabrscheinlich gemacht wird; da
die Verf. jedoch nicht Gelegenheit hatten,
persdnlich die ganze Arbeitsweise in Opa-
lenitza zu beachten, so wollen sie die dort
erhaltenen Resultate keiner weiteren Kritik
unterzichen und haben dieselben nur der
- Vollstandigkeit halber mitgetheilt.

Ein Probeversuch

sche Verfahren aus.

Nach Kettler (Z. Zucker. 1891 §. 253)

bhat das Verfabren von Kuthe und ‘Anders-

bei der versuchsweisen Anwendung in Opa-
lenitza nicht befriedigt, da die Arbeit lang-
samer, der Ticherverbrauch grdsser war.

Neue Biicher.

Arbeiten aus dem Kals erlichen Ge-
sundheitsamt. 7. Bd. 1. Heft.
Julius Springer.) Pr. 16 M,

Ausser verschiedenen bakteriologischen Ar-
beiten enthalt das vorliegende, 252 Seiten starke
Heft eine sehr beachtenswerthe Arbeit von E. Sell:
Uber Arak, Rum und Cognac, und ferner eine
Arbeit iber sterilisirte Milch., .

Arbeiten aus dem Kaiserl. Gesund-

heitsamte. 7. Bd. 2. und 3. Heft. Mit
16 Tafeln. (Berlin, Julius Springer.)
Pr. 20 M. ' .

Die vorliegenden Hefte enthaiten sehr . be-
achtenswerthe Untersuchungen, besonders dber

Milchschleudern, Wasseranalysen, Pockelfleischu. A.

; in der Zuckerfabrik
Tyriau fiel ebenfalls giinstig fir das Kuthe'-

(Berlin,

| Indern, Persern, Chinesen,

R.Arendt: Technik der Experimen~
talchemie (Hamburg, L. Voss). 2. -Aufl..

‘Die vorliegenden beiden ersten Lieferungen
lassen dieses Werk sehr beachtenswerth erschemen ]
Wir werden da.rauf zuruckkommen, sobald das.selbe
fertig vorliegt.

Annual Report of the Connecticut -
Agricultural Experiment Station for
1890.. (New Haven 1891.)

Das 205 S. starke Heft: enthdlt Jandwirth-'
schaftliche Untersuchungen, Diingemittelanalysen;
es verdient besonders die Beachtung landwirth-
schaftlicher Laboratorien.

E. Bauer: Gihr,nng_stechnische
Untersuchungsmethoden fir die Praxis

| der Spiritus- und Presshefeindustrie. (Braun-

schweig, Fried. Vieweg & Sohn.) Pr. 14M.

Verf, bespricht kurz die Ijntersuchung von
Wasser, dann die Bestimmung von Stickstoff, die .-

| Polarisation, Bestimmung der Stirke, der Zucker-

arten, Untersuchung der Rohstoffe, Betriebsunter-
suchungen, Untersuchung der verzuckerten uad
der vergohrenen Maische, Attenuationsiehre, Unter-
suchung der Schlempe, des Alkohols (einschl. De--
paturirungsmittel), Presshefe, schliesslich Schlempe-
_kohle. Zahlreiche Tabellen erleichtern die Berech-
nungen. Das Buch ist daher auch Handelslabo-
ratorien zu empfehlen.

J. Berenbde,s: Die Pharmacie bei
den alten Culturvélkern (Halle a. S,
Tausch & Grosse). Pr. 9 M.

Verf. bespricht die Pharmacie bei den alten
Agyptern, Hebriern
und Griechen, dann die Zelt von Hippokrates bis
Galen, Der Werth dieser ,historisch kritischen
Stadien“ wird noch durch sorgfaltige Quellen-
nachweise erhéht. Das Buch verdient wegen seiner
Grindlichkeit nicht nur die Beachtung aller Phar-
maceuten, sondern auch aller derer, welche sich
fir Geschichte der angewandten Chemie interessiren..
' F.



